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一、机器简介:

     此酥皮机为落地式重力型酥皮机。

     1、本机用于丹麦面包、牛角面包、起酥皮、起酥点心之压延擀薄，使成片面状。

     2、本机左、右两边各有一输送带，一边把面团带入一对滚轮，压薄后由另一边

        之输送带带出，进入之一边速度慢，送出之另一边速度快，反向时会自动变速。

     3、滚轮之间距，用手逐渐缩小，把面带愈压愈薄直至所需之厚度为止，最后之厚度

        可以设定。

二、机器特点:

     1、用螺纹换向器和链轮变速，经久耐用。

     2、输送带用链轮传动，不会打滑。

     3、刮板不用工具折卸，容易拿下清洁。

     4、有手动操作杆又有脚踏开关，操作方便。

     5、有安全栅装置，防止伤手。

     6、机器不使用时，可以向上翻起输送盘，接省空间。

三、机器性能参数:

    1、机器性能参数如下表所示：

   2、机器在工作和存放时的外形尺寸如图1、2所示：

图1  SM-520E外形图



图片4  传动杆与衔接座中心一致

图片6  输送带

图1  SM-520E外形图

图2  SM-630E外形图
四、安装调试:

    1、机器到客户处，在拆箱前检查是否有碰撞。

    2、机器装卸请用专用设备。

    3、选择一平坦地面并避免置于潮湿处，以保持机以外观及延长电器设备使用寿命。

    4、按图1、2中的外形尺寸留足空间后，将酥皮机的四个脚轮刹住，如图片1所示，

       避免机台因震动而移动。

图片1  脚轮状态

    5、检视下刮板是否在定位上。

    6、安装输送盘：

       ①先将输送台上的两侧的输送盘支撑架安装螺丝先拆下。

       ②按图片2状态，将输送盘顶杆的凸台装入顶杆衔接座的凹孔中。

图片2   将顶杆装入衔接座 图片3  将传动杆装入衔接座 

       ③然后将整个输送盘，按图片2中箭头方向往顶杆衔接座方向推压，使传动杆

         与传动杆衔接座平齐，再按图片3中箭头方向推到中心啮合，如图片4所示。

       ④再将输送带前或后转动，以使传动杆与传动杆衔接座的键槽啮合，在输送

         带转动过程中，输送盘无法再按图片5中箭头方向移动时表示啮合正确。

       ⑤用先前输送盘两侧取下之安装螺丝，将输送盘支撑架固定在输送盘上，

         然后将支撑架挂到机壁下放的两个支柱上，如图片5所示。



     注：图片2-5中表示的是右侧输送盘的安装，左侧的与右侧对称。

图片4  传动杆与衔接座中心一致 图片5  输送盘安装完毕

     7、接电

        ①将从总电源接出一个空气开关，安装于机器旁边高1.5米处，以便工程师配电。

        ②请依照铭板标示，接上正确的电压电源。

          先确认手控杆水平放至（停止位置），确认安全栅盖下、急停开关接通，然后把

          电源开关拨到打开位置，手控杆、脚踏开关向左或向右操作时，输送盘上表面运

          转方向应该与操纵方向一致，若转向与操纵方向相反，请调换三相电源中任意两

          相电源即可。

        ③供应的电源，请务必有接地线，以便工程师将机器地线与电源的地线对接。

8、调试机器

   ①电源接好后，用手动操作杆、脚踏开关操作一次确认所有操控无误。

   ②确认输送带松紧度是否正常。

     若输送带太松或时会在压面过程中出现打滑现象；太紧则会引起机器磨损；

     左右张紧不一致会出现输送带偏位现象，通常输送带偏位偏向那一边较松，

     需要提高张紧度。

     调节时，先拆下四个承接盘支架螺丝，拧松挡板螺丝，位置如图片6所示；

     然后取下承接盘支架和面团承接盘，把输送带挡板向下转动，如图片7所示，

     露出调节螺母；最后使用扳手旋转调节螺母，可以调整螺母所在一侧的输送带

     张紧程度：顺时针提高输送带张紧度，逆时针减低输送带张紧度；调节完成后

     把承盘支架等零件安装好，锁紧相关的螺丝。

图片6  输送带  图片7  调节输送带

       ③检视两个安全栅功能是否正常

          当输送带运转过程中向上翻起安全栅，机台会停止运转，若无法停止则表示安全

          栅功能有问题，请立即检修，以免出现意外事故。

图片8  操纵件名称及位置 

图2  SM-630E外形图

图片1  脚轮状态



图片5  输送盘安装完毕

 图片7  调节输送带

五、操作方式：

    （一）各操纵件功能

          各操纵件如图片8所示，其功能分别如下：

图片8  操纵件名称及位置 图片9  调节手把 

     1、电源开关:

        拨到“ON” 电源接通，拨到“OFF”电源切断。

     2、急停开关

        当遇到紧急状况，按下此按钮，机器立刻停止工作，当需要重新工作时，

        按箭头指示逆时针旋转按钮，按钮弹起，此开关接通电源，可以正常操作。

     3、手控杆

        手控杆向左按下时，输送带上表面向左运转；向右按下时，输送带上表面向右

        运转；放在水平位置时，机器停止。在使用手控杆操作时，手控杆按下后不会

        自动回到水平位置。

     4、脚踏开关

        脚踏开关向左踩下时，输送带上表面向左运转；向右踩下时，输送带上表面向

        右运转。运转时需一直踩住，脚松开后，脚踏开关自动回复水平位置，机器停止。

     5、调节手把

        ①调节手把用来调整压过后面团的厚度。操作时，如图片9所示，先用手向上握住

          手把挡刀，然后顺时针或逆时针转动调节手把，使所需要的厚度刻度数值对准指

          针，松掉手把挡刀，就设定好了所需的面团厚度。调节手把逆时针转动时，厚度

          增加；顺时针转动时，厚度减小。

          厚度刻度上数字的单位为mm，最大为49mm，最小为0mm。

          在调节手把厚度达到40mm左右时，调节手把将脱离轨道，再增大厚度时，需要用

          手握住手把才可以进行压面。

        ②手把限位用来防止在操作过程中出现调节手把跳动的现象，一般设定好所需厚度

          后，把手把限位紧挨在调节手把左侧，然后锁定在手把轨道上。在使用过程中，

          一般手把限位的位置不能低于厚度1mm，以免损坏压面辊。

    （二）操作步骤:

          1、将面团承接盘向外拉开。

          2、将随机附带的集粉盘装入压面辊下方的机身上

          3、确认急停开关处在打开状态、手动杆处于停止状态，将电源开关拨到“ON”

             位置                        
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          4、将安全栅翻下盖好。

          5、面团放置在右侧输送台上。

          6、调整调节手把到所需厚度。

          7、撒上面粉于面皮上。

          8、操作手动杆或脚踏开关操作：操控向左输送压面到左侧输送台上。

          9、再次调整调节手把到下一所需厚度。

          10、撒上面粉于面皮上。

          11、操作手动杆或脚踏开关操作：操控向右输送压面到右侧输送台上。

          12、按步骤6-11反复操作，达至要开始折的厚度时，再加入翻折面皮动作，

              至最终的厚度及层次即可。

          13、最后可以使用卷面棍把面皮卷起。

六、注意事项:

     1、在操作本机前，请仔细阅读本操作说明书。操作机器或进行维修时须注意

        各铭牌之所示内容。

     2、穿着宽松不合身的衣服或袖子太长、头发太长者、佩带领带者均不可操作机器，

        以免引起意外事故。

     3、确认安全栅打开时会停机。

     4、启动机器前，须确认机器的起动杆、紧急开关处于正确位置。

     5、注意电源线，避免被压迫或拉扯。

     6、电路必须接地，且不可任意更改，以免发生危险。

     7、每天工作结束时，把电源切断。

     8、清洗时，机器不可用喷射水流直接冲洗。

     9、清洗刮板、集粉盘等时，不得用热水清洗，以免引起变形而影响正常使用。

    10、机器运转过程中，输送台上不得放置坚硬物品或擦布等，以免卡入压面辊

        中损坏机器。

    11、若机器出现问题，须由专业维修人员进行检修。

    12、边盖板须随时关上，除非进行该部分维修时才可打开。

    13、在机器收起不用时，须先将安装杉向上翻起卡住后才可翻起输送盘。

七、清洁:

     每日使用完毕请清洁：

     1、上刮板：将上刮板固定螺丝拆除，取下上刮板，用清水清洗，擦拭干净，再装回。

     2、下刮板：将下刮板拉紧弹簧从挂柱上拆下，并将下刮板向上拉，可取下下刮板，

                擦拭干净，再装回。

     3、集粉盘：集粉盘可抽出，将盘内的面粉清除，擦拭干净，再装回。

     4、输送台末端面团承接盘，请使用刷子清刷干净。

     5、用清水把卷面棍清洗干净，擦干。

     6、机台四周清洁。



图3  电气原理图

八、简易维修：

九、电路原理图：

图1  SM-520E外形图


